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1 -KONTROL PANELLERI
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2- TAHRIK SiISTEMLERI
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Motor ve reduktorler Ylmaz marka. Tahrik baglantilar kaplinsiz direk bagléﬁtl.

3- OTOMATIK YAGLAMA SISTEMI

Presleme odasindaki rulmanlar ve zencirler i¢in otomatik yaglama sistemleri mevcuttur.

== sy
ELECTRICAL OIL LUBRICATOR

Otomatik yatak yglama sitemi Otomatik zincir yaglama sistemi



4- SENSORSUZ KONTROL TEKNOLOJILERI

Strech Makas Kontrolii

Strech makas basing kontroli ile kontrol
edilemektedir. Bu sayede limitleri
kendisi ayarlar ve makinenin stabil
olarak ¢alismasini saglar.

Presleme Odasi Kapagi Kontrolii

Pres kapak pozsiyonunu elektrik yokken
dahi mm hassasiyetinde sisteme bildirilir
bu sayede kapak tzerinde ylzlerce

sensdOr varmis gibi hassas ve vuruntusuz

caligir.

Sensorsiiz Balya Tasiyici Vagon
Kontrolii;

Vagonun hareket yolu Uzerinde sensor
bulunmaz ve vagonun pozisyonu elektrik
yokken bile mm hassasiyetinde sisteme
bildirilir. Bu sayede vagon ¢ok hassas
olarak konumlandirilr.




5- STRECH KOPTU KONTROL SiSTEMi VE CARPMA GUVENLIK KOLU

_Strech Koptu Kontrol Sistemi

Balya Uzerine strech sarilirken strechlerden
birisi kopar veya biterse kalan tek strechle eksik
kalan turu otomatik olarak hesaplayip
tamamalarlar. Eger iki strecht'te kopma veya
bitme olursa sargi kolunu uygun pozisyona
alarak sesli ve 11kl olarak uyarir.

Sargi Giivenlik Kolu

Doénen sargi kolunda guvenlik kollart mevcuttur
herhangi bir carpma esnasinda otomatik olarak
durur ve sistemi korur.

Presleme odasindaki band
gergi sistemimiz hidroliktir ve
paketlenecek Urine gore
rahat ayarlanabilmektedir
ayni ayarla binlerce balya
paketleyebilmenizi saglar.




7- FILE GERGI iCiN ELEKTRONIK FRENLEME ve KOLAY SOKME TAKMA SISTEMI

R FILE GERGI IGIN ELEKTRONIK
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8- PVC BANDLI GERi BESLEME KONVEYORU

FRENLEME SISTEMI

Filenin siki sarilmasi balyalarin
sorunsuz paketlenmesi ve
istiflenmesi icin blylk éneme
sahiptir. Burada kullandigimiz
elektronik fren sistemi sayesinde file
son haddine kadar siki sariliyor ve
file kalitesinde bir degisiklik olmadigi
surece ayni ayarla binlerce paket
Uretilebiliyor; ayarlamasini
dokunmatik panel tGzerinden deger
girerek yapabiliyorsunuz.

KOLAY SOKME TAKMA SiSTEMI

File degisimlerini tek hareketle
yaplyorsuz.

Resimde gorinen kol Kilitli bir
mekanizmaya sahiptir o ylizden
gevseme bosa ¢ikma gibi sorunlar
yasamazsiniz.

Bu konveydrun gorevi paketleme
esnasinda dokulen malzemelerin siteme
tekrar otomatik olarak geri goénderilmesini
saglar.Bu sayede makine etrafinda
yigintilar olugsmaz.

. Bandli olmasinin avantaji makine etrafina

en ufak bir dokilme s6z konusu olmuyor
bandl sistem oldugu igin sikistirma gibi
sisteme zarar verecek sorunlar
cikartmiyor ve bakim maliyetli %50 daha

duguk ve ¢ok kolay bakim yapilabiliyor.



9- KOMPRESOR SUYUNU OTOMATIK BOSALTMA SiSTEMi

Makine igerisinde bulunan kompresor sistemlerinde hava ile birlikte ortamda
bulunan nem de tank igerisine emilir buda kompresdr tankina su olarak dolar ve
hava ile kontrol edilen butun sistemlere bu suyu iletir ve suyla temas eden
pndmatik kontrol elemenlari ve kompresor bozulur.

Bu sisteme sayesinde kompresdr tankina biriken su eleman kontroliine
birakilmadan otomatik olarak tahliye edilir.

10- ELEKTRONIK SISTEM KABINi

Kabin sistemi konnektoér (fis-priz)
baglantilidir. Herhangi bir sorun
esansinda kabini montajli bulundugu
’ yerden s6kmek i¢in kabin Uzerinde
bulunan 4 adet konnektdr'u
cikatmaniz yeterli olacaktir.

Hiz Kontrol Sisteis
Makine Uzerinde

motorlarda MIj

an batin
il marka hiz

bir enerji tasarrufu saglarlar

MITSUBISHI



11 — KOLAY KULLANIM EKRAN VE YAZILIM

Makine tasarimi ve yazilimi tamamen kendi firmamiza aittir bu konularla alakali digaridan
hizmet alimi yapmiyoruz.

Ekran tasariminda kolay kullanim saglamak amaciyla agirlikli olarak sembol ve resimler
kullanidik bu sayede operator makinenin butlin uzuvlarini ayari ayri kontrol edip ayni
zamanda izleyebilir.
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FILE TOPLAMA KAPALI
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X 25.00

,ANAHTARI OTOMATIK KONUMA ALINIZ 111
URETIM MiKTARI 46
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Sekil 2: OTOMATIK CALISMA EKRANI



12- PAKET URETIM HIZI

MAKINE HIZI : 1 SAAT /60 BALYA =1 DK - BALYA

NOT : Butiin makinalarda Grln'e badli olarak paketleme siresi
degismektedir.Burada verilen sireler misir slaji paketlenmesi esnasinda
Olclimustar

13- DEBi VE BASINC KONTROLLU ORANSAL HIDROLIK SISTEM

Hidrolik olarak kontrol edilen bitin kisimlarin hiz ve gu¢ ayarlari panel
Uzerinden yapilabilmektedir.

14- CIFT DINGILLI MAKASLI VE HIDROLIK FRENLI YURUS SISTEMI

YurGyus takimi 18 tonluk olup c¢ift dingilli makasli ve hidrolik frenlidir.
Engebeli arazide yaklasik 150 km mesafede testleri yapilmistir.
@5. 110 hp traktor ile gekilebilmektedir.

15-DUSUK ENERJI SARFIYATI

Misir slaji paketlenirken yaptigimiz élgiimler sonucu;

5,5 kw = Paketlenmis Urln strech sarmaya goéturaltrken.

12 kw = Pres odasi doldurulurken.

20 kw = Pres odasi yari dolu vaziyetteyken.

35 kw = Pres odasi tam dolu olarak file sarilirken.

Buna gdre minimum enerji sarfiyati 5,5 kw / maxsimum enerji sarfiyati
35 kw dir.

Arka yukleme konveydrin yere ¢ok yakin, genis ve paralel
konumlandirlabilmesi sayesinde
ara¢ damperi kaldirililarak makinaya urin beslemesi yapilabilmektedir.




